
การใช้งานทั่วไป
Wax-Tape® HT-3000 เหมาะสำ หรับใช้กั บ

ระบบท่ อในกระบวนการผลิ ตน้ำมั นและก๊าซ
ท่ อส่ งก๊ าซแรงดั นสู ง
ท่ อในโรงกลั่ นและโรงงานปิ โตรเคมี
พื้นที่ ใต้ ฉนวนกั นความร้อน
สภาพแวดล้ อมที่ มีอุ ณหภู มิ สู งต่ อเนื่ อง

Trenton Wax-Tape® HT-3000  เทปกั นสนิ มสำ หรั บท่ ออุ ณหภู มิ สู งเป็ นสู ตรพิ เศษที่ ถู กออกแบบมาเพื่ อ
ป้ องกั นสนิ มบนท่ อ โดยใช้ สู ตรแว็ กซ์ เป็ นส่ วนประกอบหลั ก ใช้ สำ หรั บปกป้ องท่ อโลหะและอุ ปกรณ์ ต่ างๆ
จากการกั ดกร่ อน โดยเฉพาะในสภาพแวดล้ อมที่ มี อุ ณหภู มิ สู งกว่ าปกติ  Trenton Wax-Tape HT-3000
ถู กออกแบบมาให้ รั บอุ ณหภู มิ สู งสุ ดได้ ถึ ง 230 °F (110 °C) อี กทั้ งยั งสามารถใช้ สำ หรั บบนพื้ นดิ นและ
ใต้ ดิ นได้ อี กด้ วย

ทนความร้ อนได้ สู งสุ ด 230 °F หรื อประมาณ 110 °C
ติ ดตั้ งรวดเร็ ว ใช้ งานง่ าย ใช้ อุ ปกรณ์ น้ อย
แทบไม่ ต้ องเตรี ยมพื้ นผิ ว ใช้ เพี ยงแปรงขั ดเท่ านั้ น (SSPC SP2 หรื อ ISO St2)
สามารถใช้ ได้ กั บสภาพแวดล้ อมที่ ความชื้ นสู ง
สามารถติ ดตั้ งได้ ขณะอุ ปกรณ์ ยั งทำงานอยู่  ( in-service temperatures)
ไม่ ต้ องรอเวลาเซ็ ตตั ว
ปลอดภั ยต่ อการใช้ งาน ไม่ มี สารพิ ษ ไม่ ก่ อมะเร็ ง และมี   VOC ต่ำ
ใช้ งานได้ ทั้ งบนดิ นและใต้ ดิ น เทปมี คุ ณสมบั ติ ทนทานต่ อแสง UV
ทนต่ อกรด เกลื อ และสารอิ นทรี ย์ ในดิ นในช่ วงค่ า pH กว้ าง
เป็ นฉนวนไฟฟ้ าที่ มี ประสิ ทธิ ภาพสู ง
ทนทานต่ อการหลุ ดร่ อนจากการป้ องกั นการกั ดกร่ อนแบบแคโทดิ ก

Wax-Tape สำหรับการใช้งานที่มีอุณหภูมิสูง

ก่ อนการใช้ งานจำเป็ นต้ องทา Trenton Temcoat™
3000 primer  เพื่ อเตรี ยมพื้ นผิ วโลหะ โดยไพร์ เมอร์ จะช่ วย
ทำให้ ผิ วโลหะเปี ยกชุ่ ม อุ ดรู พลุ นบนผิ วโลหะ จะให้ การ
ปกป้ องมี ประสิ ทธิ ภาพสู งและคงทนยาวนาน  ทั้ งผิ วโลหะ
เปลื อย (bare surface) และผิ วที่ เคลื อบไว้ แล้ ว (coated
surface) จากนั้ นเริ่ มพั นเทปจากด้ านล่ างของท่ อ โดยพั น
Trenton Wax-Tape® HT-3000 รอบท่ อในลั กษณะเกลี ยว
โดยให้ ซ้ อนทั บกั นอย่ างน้ อย 1 นิ้ ว  หลั งพั นเสร็ จ ให้ ใช้ มื อลู บ
ทั่ วผิ วเทปที่ พั นแล้ ว กดขอบเทปให้ แน่ น เพื่ อไล่ ฟองอากาศ 
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ขั้ นตอนการใช้ งาน
1.ใช้ แปรงลวดขั ดทำความสะอาดคราบสกปรกบน
พื้ นผิ ว เช่ น สารเคลื อบที่ หลุ ดล่ อน สนิ มที่ เป็ นขุ ย
หรื อคราบน้ำ มั นออกให้ หมด
2.ทาไพร์ เมอร์  Trenton Temcoat™ 3000 ด้ วย
มื อ โดยทาให้ เคลื อบทั่ วทุ กส่ วนของพื้ นผิ วโลหะที่
ต้ องการพั นเทปอย่ างสม่ำเสมอ
3.เริ่ มพั นจากด้ านล่ างของท่ อแบบเกลี ยว โดยใช้
Trenton Wax-Tape® HT-3000 พั นซ้ อนทั บกั น
อย่ างน้ อย 1 นิ้ ว  ระหว่ างพั นให้ ดึ งเทปให้ ตึ ง และกด
แนบกั บผิ วโลหะ
4.หลั งพั นเสร็ จ ให้ ใช้ มื อลู บทั่ วผิ วเทปที่ พั นแล้ ว เพื่ อ
ไล่ ฟองอากาศ และทำให้ ผิ วเรี ยบ กดขอบเทปให้
แน่ น โดยเฉพาะบริ เวณต้ นทางและปลายทางของ
การพั น เพื่ อให้ แน่ นสนิ ท
6.หากอุ ณหภู มิ ของพื้ นผิ วหน้ างานต่ำกว่ า 50°F
(ประมาณ 10°C) ควรอุ่ นเทปให้ ร้ อนก่ อนการใช้
งาน
7.หากต้ องการเสริ มความทนทานให้ กั บชั้ นป้ องกั น
สนิ ม ให้ ใช้  Trenton MCO™ outerwrap พั นทั บอี ก
ชั้ น

ข้อมูลจำเพาะ
Thickness                           90 - 100 mil (2.5 mm)
Maximum substrate          230 °F (110 °C)
operating temperature
Substrate application       30 - 230 °F (-1 - 110 °C)
temperature
Siliceous Mineral filler      None
content (%)

บรรจุภัณฑ์
ม้ วน 2 นิ้ ว x 9 ฟุ ต (48 ม้ วน/ลั ง) 
ม้ วน 4 นิ้ ว x 9 ฟุ ต (24 ม้ วน/ลั ง) 
ม้ วน 6 นิ้ ว x 9 ฟุ ต (16 ม้ วน/ลั ง) 
ม้ วน 12 นิ้ ว x 18 ฟุ ต (4 ม้ วน/ลั ง) 

จุดเด่นของ Wax-Tape®
เหมาะกั บพื้นที่ ที่ สามารถเตรียมพื้นผิ วได้
เพียงเล็ กน้ อยเท่านั้ น
สามารถยื ดหยุ่ นเข้ ารูปแม้ บนพื้นผิ วที่ ไม่
สม่ำเสมอได้
สามารถใช้งานบนพื้นผิ วที่ เปี ยกได้
แทบไม่ ต้ องเตรียมพื้นผิ ว (SSPC SP2
หรือ ISO St2)
ไม่ ต้ องรอให้ แห้งหรือเซ็ตตั วก่ อนถมดิ นทั บ
ไม่ มี สารพิษ ไม่ ก่ อมะเร็ง และมี  VOCs ต่ำ
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